REGISTRO DE CONTROL DE CALIDAD DE LAMINA E-25
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FRECUENCIA: REGISTRE LAS CARACTERISTICAS DEL PT PRODUCIDO CADA 100 METROS (APROXIMADAMENTE)
PRODUCTO TERMINADO
- Ancho Total [A] Ancho Efectivo [B] Largo de la Pestafia [C](mm)
ipo ncho Tota ncho Efectivo S/A(E25 serieU) 10 & 1 - - . -
Ancho Natural calibre mm mm Altura de Cresta [D] S/A(E24 serieU) 14 1 " ) justasl | terminade (Colocar Firma !
Fecha Orden de trabajo Color S/A 1083 £ 3 S/A 1040 £ 3 (@) S/A(E25 serieR) 14 £ 1 Impresién patron numero segan los Resp.dela | FirmaGerente/Sup
g:l"‘,’:c':"f‘:_ C28/C26/C24 STDISIOEES) SIDPZSULEL 25ELLL (Colocar diferencia tipos de dafios que medicién ervisor/Tecnico
P punta punta ‘teorica vs real) presente)
S/A STD 1zQ DER
SI M NO Si NO
SI M NO Si NO
SI M NO Si NO
SI M NO Si NO
SI M NO Si NO
SI M NO Si NO
SI M NO Si NO
SI M NO Si NO
SI M NO Si NO
SI M NO Si NO
SI M NO Si NO
SI M NO Si NO
SI M NO Si NO
SI M NO Si NO
SsI M NO Si NO
SsI M NO Si NO
SsI M NO Si NO
SsI M NO Si NO
SsI M NO Si NO
SsI M NO Si NO
SsI M NO Si NO
SI M NO Si NO

Tipos de Dafio en Lamina
1-Ninguno

2-Manchas

3-Abolladuras o golpes

4-Deformaciones en orilla

5-Deformaciones en el perfil (dobles quiebres o ralladuras)

6-Pestaiias desiguales

7-Oxido

8-Rebaba excesiva

10-Corte irregular

11-Perforaciones

12-Otro (Especificar)

PROHIBIDO PRODUCIR PRODUCTO TERMINADO QUE NO CUMPLA CON LAS ESPECIFICACIONES DE CALIDAD.SI UD. IDENTIFICA DESVIACIONES EN TOLERANCIAS EN LAS MEDICIONES, PARAMETROS O CARACTERISTICAS EN PRODUCTO TERMINADO, TIENE LA OBLIGACION DE INFORMAR INMEDIATAMENTE AL

GERENTE Y DEPARTAMENTO TECNICO.

*NOTA: TENER EN CUENTA QUE LA IMPRESION DE LA MARCA DEBE ESTAR CONTEMPLADO ENTRE 2 METROS DE LONGITUD APROXIMADAMENTE
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